
 

 

 
 
 

 
 

MS-FC 3.1 : 250 W / 500 W  

MS-FC 3.2 : 600 W / 900 W 

 

Seit über 10 Jahren entwickelt und produziert   

EASYsa  industrielle Frequenzumwandler für die 

Steuerung von Mikro-Spindeln mit hoher Geschwin-

digkeit. Ausgestattet mit einer auf dem Markt ein-

maligen sensorless und brushless Technologie, 

verbessern die Umwandler MS-FC die Verarbei-

tungsqualität und erhöhen die Lebensdauer der 

Werkzeuge.  

Die Generation MS-FC 3 beeindruckt mit der Funk-

tion, mit einem einzigen Umwandler bis zu 2 Syn-

chronmotoren sequentiell zu steuern. Zudem bie-

tet sie die Möglichkeit eines fliegenden Spindel-

wechsels. 

Sie garantiert ausserdem optimale Effizienz und 

hohe Zuverlässigkeit, indem beschleunigungs- und 

bremsbedingte Zeitverluste sowie das unnötige 

Erhitzen der Motoren und der Umwandler vermie-

den werden. 
 

 

 

 

Unsere einzigartigen und exklusiven, selbstanpas-

senden Algorithmen erlauben:  

 Die bürstenlose und sensorlose Steuerung von 
AC oder DC Motoren  

 Eine Rotationsgeschwindigkeit zwischen 5’000 
und über 140'000 Drehungen pro Minute 

 garantierte präzise Geschwindigkeit und optima-
ler Drehmoment dank Regulierung der Win-
kelposition auf dem gesamten Geschwindig-
keitsbereich 

 Starten der Spindeln ohne initiale Positionie-
rung und fliegender Neustart für jede gegebene 
Geschwindigkeit 

 optimale Unabhängigkeit bezüglich der Kabel-
länge der Spindeln 

 Nutzung einer breiten Palette an Spindeln ohne 
Anpassung (Tuning) der Parameter 

 Trapezförmige, dreiphasige Versorgung 
PAM/PWM der Spindel, galvanisch isoliert 

 Betrieb ohne externe Belüftung 

 

 

 

Unterschiedliche Varianten, um den Bedürfnissen 

Ihrer Anwendungen zu entsprechen: 

 Versionen für 1 oder 2 sequentielle Spindeln 

 Verschiedene Gehäuse und Anschlüsse 

 Bis zu 100 Parametersätze für 100 verschie-
dene Motorentypen. Wir realisieren kostenlos 
die Einstellung der Parameter für jeden neuen 
Motortyp 

 Anwenderfreundliche, effiziente Benutzer-  
schnittstelle mit grafischem Bildschrirm und 
Anzeige der Spindellast                    

 Anschluss für Steuerungsschnittstelle  

 Integrierte Stromversorgung mit universeller 
Eingangsspannung 
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